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.-Certificado de calibracior

Objeto Un sistema calibrador 'com‘puesto por:Uh'_éélibradoir'y' 'uh-term{)metro de compensacion de
junta fria CCJ1, 6 CCK1,6 CCS3 -+ oo

Fabricante / Marca Automatic Systems Laboratories
Modelo / NOmero de serie F150, N° de serie 063129

inaci i Calibracién del Canal A en modo indicador para termocuplas sin juntas de compensacion,
Determinaciones requeridas tipo K en 300°C, 600°C y 900°C; y tipo S en 700°C, 900°C y 1100°C. Y para PH00 385
en valores proximos a 0°C, 200°C,400°C y 850°C. 3
Calibracion del Canal B en modo indicador de termocuplas con juntas de compensacion
incluidas, tipo J en 0°C, 200°C, 400°C y 800°C ; tipo K en 0°C, 300°C, 800°C'y 1100°C;
y tipo S en 0°C, B00°C, 1200°C y 1700°C. Y en modo indicador de Pt100 385 en valores
praximos a - 80°C, 150°C, 400°C, y 600°C.

Fecha de calibracion julio de 2013

Solicitante EDACI SRL
iynch 2684 {1754} San Justo.

Prov. de Buengs Aires

Buenos Ares, 30 de julio de 2013
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Este certificado documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las unidades de medida en concordancia con el Sistema Internacional
de Unidades (S4).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente sin la autorizacidn def INTI. Los resultados se refieren exclusivamente a los elementos recibidos, el INTI
declina toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciera de este certificado.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren a las condiciones en que se realizaron las mediciones.

El usuarig es responsable de la calibracion a intervalos apropiados.
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Metodo!ogla empleada : S bR :
La calibracion del instrumento se reanzo por simulacion - del - termémetro correspondiente,
utnlizando ‘patrones de magnitudes eléctricas segln procedimiento “de calibracién PECO7.
Ref: http:.l/www.mtl.gob.arfflsacaymetrologlaf51stema de tg c,jahdad 5

Para el jcaso de termocuplas con junta de compenéacién se cconfiguré el arreglo de me-
dicion medlante la conexién al objeto, en oposm:ton del termémetro .de compensacion de
]unta fr;a ‘correspondiente provisto por esle Eaboratono A dIChO arreglo, se le inyectaron
sucesivamente, las fuerzas electromotrices correspondientes a ios valores de temperatura
de calibracion solicitados, de acuerdo con la publicacion NIST: Monograph 175. Estos valo-
res fueron provistos y medidos por un calibrador multifuncion _(patron).

Para el caso de termocuplas sin junta de compensacion, se procedio igual sin el termd-
metro de compensacion de junta fria de este laboratorio.

Para el caso de Pti00 385, se aplicaron sucesivamente al instrumento, en configuracion
de cuatro terminales, los valores de resistencia eléctrica correspondientes a valores proxi-
mos de las temperaturas de calibracion solicitadas, de acuerdo con la publicacion IEC
751 ( o DIN 43760). Estos vatores fueron provistos: por un resistor variable y medidos
por un calibrador multifuncion {patron). :

s instrumentacidon mencionada se halla mantenida en los laboratorios del INTL

Condiciones ambientales
Temperatura ambiente (23 £ 1) °C.
humedad menor que 80%

Résultados
Para el canal A

i’ﬁﬁbdo indicador de termopares tipo K

Indicacién del instrumento Correccion . _ Incertidumbre
) I S )
0,0 0,3

0,0 ' 0,3

900,02 0,0 0,3 \

La reproducgion y difusion dei presente certificado se hallan sujetas a las clausulas obrantes en la primera foja, anverso y reverso,
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M'fc)_;do indicador de termopares tipo S

“Correccion

o OT N FNA02-16303
"] ‘Pagina3

Modo indicador de termémetros de resistencia Pt100 385

" Indicacion del instrumento. P !n_ce'rtidumbre
3 700,01 0,0 0,5
1 00 0,0 05
| . - 1100,01 050 0,5

Para el canal B

Mbdo indicador de termopares tipo J

Indicacion del instrumento Correccion Incertidumbre
' [ - 0,003 0,00 0,02
199,987 0,01 0,03
399,981 7 0.02 | 003 . \
649,970 0,03 : 0,07

Incertidumbre

Indicacion del instrumento _ Correccion
0,05 0,0 0,3
200,04 0,0 0,3
400,06 0,0 0,3
800,07 : -0,1 0,3
Mé}do indicador de termopares tipo K
i
k. Indicacion del instrumento Correccion incertidumbre
0,39 -0,2 0,2
300,42 : -0,3 0,3
600,38 -0,2 0,3
1100,43 -0,3 0,5
"

La repreduccion y difusion del presente certificado se hallarysujetds a fasila <Llas obrantes en |3

primera foja, anverso y reverso.
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Modo indicador de termopares tipo S

rtidumbre

Indicacién del instrumento Correccion o7 Ince

: ey £e) L ()
1,47 -1,6 R 0,7
600,82 09 1 0,6
1200,66 -0,7 = 0,5
1700,72 08 ' 05

Mbdo indiéador de termoémetros de resistencia Pt100 385

B indicacién del instrumento

Corraccion : Incertidumbre
B ) L6 _£C)
- 79,998 0,00 0,02
| 149,994 | 0,01 0,04 .
399,978 0,02 0.04
599,972 0,02 0,05

Observaciones ,
Los vaiores de temperatura indicados corresponden |a la Escala Internacional de Tempera-
tufa de 1990 (Ref. : "Metrologia” 27, 3 - 10. 1990). -

Los valores indicados como “Correccion”, corresponden a la diferencia entre los valores de

temperatura obtenidos a partir de nuestros patrones y los respectivos indicados por el ins-
trumento.

La!i; incertidumbre de medicion expandida informada [fue calculada multiplicando la incerti-
dziﬁrnbre estandar combinada por un factor de cubrimiento k=.2, gue corresponde a un ni-
vel aproximado de confianza del 95 %, bajo distribucion normal.

Para el caso de termopares, el instrumenio fue cglibrado con su compensacion interna de
Junta Fria desactivada, eligiendo en el menu correspondiente. R4 OFF

La reproduccion y difesion del presente certificade se hailan sujetas a las clausulas obrantes en [ primera foja, anverso y reverso,
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T! 'es. &l .maximo organc técnico de |a Repubhca Argemma enueF ‘campo: de Ha Metroiogla Es fur!mor: Eegal
“INTI za realizacion vy mantenimients de fos - patrones§de las os onforme ‘al Sistema Inter-
! jonat de. Unidades (S1); asi comd su diseminzcion en los ! ambltos de |a metrologm cientifica; industrial y le-
gat_ constnuyendo la cuspide de la. piramide de trazablhdad metroioglca en Ia Republ:ca Argentina. Los Certifica-
dos. de Cahbracmn!Medmlon emitidos por el INTI 'y por | ‘los Institutos’ 0931gnados por gl INTI -en las magnitudes
no . cubiertas por este, garantizan que el elemento callbrado posee trazablhdad a- Ios patrones nacionales realiza-
dos y mantenidas por el propic INTI y los Institutos Demgnados por el INTI '

Con el fin de asegurar la validez, coherencia .y equiyalencia :inlernacionalg de 5us mediciones, el INTI, como
miemoro del Sistema Interamericane de Metrologia (SIM)] participa junle con:otros” Institutos Nacionales de Metro-
logia en comparaciones interlaboratorios organizadas por las diferentes’ Ofgaﬂizac%ones Meirologicas Regionales
(OMR) © pof el propio Comité Internacional de Pesas y. Medidas {CIPM), a 31ravés de sus Comités Consultives.

£l INTI es asimismo firmante de! Acuerdo de Reconommento Mutuo de Patrones Nacionales de Medida y Certi-
ficados de Calibracion 'y de Medicion emitidos por los institutos  Nacionales ‘de Metrologia {CIPM-MRA), redactado
por ei Comit¢ internacional de Pesas y Medidas, por el que tddos los Institutos participantes reconocen entre si
la validez de sus Cerlificados de Calibracion y de Medicion para las magnitudes, campos e incertidumbres espe-
cificados en el Apéndice C del Acuerdo, el cual refleja’ las Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC) acep-
tadas a nivel internacional, soportadas por comparacioneé internacionales y realizadas basjo un sistema de gestion
de ia calidad basado en la norma ISOMNEC 17025. Este Acuerdo constituye la respuesta a la creciente necesi-
dad de un esguema abierto, amplic y transparente para brinda} a los usuarios informacion cuantitativa confiable
sobre 1a comperabitidad de los servicios nacionales de ‘melrolog'ia, proporcichando la base técnica para acuerdos
mas amplios en el comercio internacional y en. los ambitos regiamentados. '

Las CMCs declaradas por cada paticipante del CIPM-MRA son aceptadas por los demas mediante un complejo
procedimiento de evaluaciones, que en cada caso puede demandar varios anos de actividad, hasta llegar a ser
incorporadas en el Apéndice C de la base de dalos que mantxene la Cficina Internacional de Pesas y Medidas
{Bureau Internacional des Poids ef Mesures - BIPM) en el siio web hilpi/iwww.bipm.org. Desde la firma del
Acuerdo en 1999 hasta la fecha, el INT| ya ha presentado su$ CMCs mas relevanies en todas las magnitudes
y continua ampliando sus declaraciones. : '

Fin del Certificado

INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL

14 En Buenos Aires
disicaymatrologra@intigeb.ar - electronicaginformatica@inligov ar - mecanica@intigov.ar

eciora ge &v Gral Paz 5445, ef Albarellos y Av. de los Consgtituyentes - CL 157 (B1650WAB) - San Mardin, Prov. de Buenos Aires. Argentina.
" ufet 54 011 4724-6200 1 6300 / 6400.

v En Cordoba -

oba@mh gob.ar

’Av Vélez Sarsfield 1561 - CC 884 (X5000JKC) Cordoba, Prov. de Cordoba, Argentina. Tal.: 54 0351 469-8304 / 684835 Fax: 54 1351 4689459.
¥ En_ Rafaela

‘@i@ine.gob ar’,

Ruta Ngcional 34 km 227 6 - (52300WAC) Rafaela, Prov. de Santa Fe, Argentina. Telefax: 54 03492 440471,
¥ EnRosario

ros@unt gobar
_ Edificio INT} Esr_neralda y Ocampo (S2000F+1Q) Rosario - Prov. de Santa Fe, Argentina. Telefax: 54 0341 481-5976 / 482-3283 / 482-1030.
¥ En Mar del Plata

mdq@u‘v gob.ar

Marceio 7. de Alvear 1166 - C.C. BT603AAX - Mar del Plata - Buenos Aires - Argentlna Telefono {54 223)480 2801.

b Er cualguier otrc lugar del pais consullar sin cargo at §800-444-4004 ‘s@lntl.gob.ar 0 en www.int.gob.ar.

La reproduccian y difusion del presente certificado <e hallan sujetas § las clausulas obrantes en la primera foja, anverso y reverso.



